
反振动钻孔是CNC加工中重要的工具配件。在刀杆的应用中，较大的L/D比可能会导致工具挠度和振动，从而影响获得的准确性和表面饰面，以完成深孔钻孔的最佳结果，开发了硬质合金抗
震刀杆，以提高加工性能，更高的工艺质量和更高的工艺质量和更高的工艺性能和更长的切削刀片生命。


