Zementiertes Carbide Shank Boank Board fur CNC -
Werkzeuge

Die Anti-Vibrations-Bohrstange ist ein wichtiges Werkzeugzubehdr in der CNC-Bearbeitung.In der
langweiligen Anwendung kdnnen grolse L/D -Verhaltnisse die Auslenkung und Vibrationen von
Werkzeugen verursachen, die die erhaltene Genauigkeit und Oberflachenbeschaffung beeinflussen,
um optimale Ergebnisse fur das langweilige Tiefloch -Loch zu vervollstandigenlangere
Schneideinsatze Leben.
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Spectmions | B® | @@ | pame | TR TY
@D(mm)|  Tel.imm) @D{mm)| Tol.(mm) @D2{mm) Tol.(mm) L{imm) Tal.(mm) M
o8 | BO | +040~+100 20 | +20 | 45 -030~070 100 | +060~+120 | M4 |
10 | 100 | +040-+4100 25 | 20 55 -030-070 100~150 +060-+120 | MS
@12 [ 12.0 . +040~ +1.00 [ 3.0 [ +2.0 | 6.5 .-0_30—0.?[]. ]UU—EGU. +060~+1.20 [ M
o15 150 | +060~+120 | 42 £20 | 85  -030~070 100~200 +080~+150 | M8
0156 | 156 | +060~+120 42 | 20 85  -030-070 150~250 +080~+150 @ M8
o16 | 160 | +060~+120 | 42 | +20 85 -030-070 100~300 | +080-+150 | M8
219 | 19.0 | +0.80~ +1.50 [ 5.2 [ +20 | 10.5 .-0‘.39’*0.?[]. ]50‘-‘25[’ +1.00~1.80 [ K10
020 200 | +080~+150 | 52 £20 | 105 -030-070 100~300 +1.00~1.80 | M10
024 | 240 | +100-+180 80 | 30 125 -030-070  150~300 +120~+200 | MI2
@25 | 250 | +100~+180 | 80 | 30 | 125 -030~070 150~300 +120~+200 | M12
@32 32.0 +1.20~+2.00 100 +30 17.0 -0.30~070 | 150~400 +1.50~2.20 M16
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