Grandsee zementiertes Carbid machte Wolframzementedarbidstangen leerist der Rohstoff, um
die Legierungs -Schneidwerkzeuge wie das Endmahlen Cutter, Bohrer und Reibahnen zu produzieren.Diese
Schneidwerkzeuge werden haufig fir die Metallverarbeitung verwendet.

Typen verfugbar:

*Feste kurze Stangen-Metrik;

*Erdungsstabe mit Schamfer-Metrie;
*Erdungsstabe mit Kammern-Din;

*Feste lange Stangen-Metrik;

*Gemahlene lange Stangen metrisch;
*Erdungsstabe mit Schamfer-Inch;

*Stangen mit zentralem Kihimittelloch;
*Stangen mit zwei geraden KuhImittelldchern;
*Stangen mit 2 helikalen KihImittelléchern;
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Grade for Rod
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H11F 89 11 1.0 14.3 91.3 1510 = 350 11.0 K20-K30
H10F a0 10 08 14.4 91.8 1580 = 380 10.8 K20-K40
H10S 90 10 0.6 14.4 921 1630 = 350 949 K20-K40
H12U 88 12 0.4 14.3 925 1690 = 350 94 K20-K40
H12U—T| 88 12 0.3 14.3 93.0 1800 =350 9.6 K20-K40
HO8U—K| 92 8 0.4 14.7 93.2 1900 =350 50 K10-K20
HO9U—T| 91 9 0.3 14.5 94.0 2050 =350 9.2 KOS5-K10
HOGL 94 6 0.4 14.85 94.0 2050 = 380 8.7 KOS5-K10
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