Barra de perforacion de vastago de carburo cementado
para herramientas CNC

La barra de perforacion antivibracién es un accesorio de herramientas importante en el mecanizado
CNC.En la aplicacién aburrida, las grandes relaciones L/D pueden causar la desviacion y las
vibraciones de las herramientas, influyendo en la precisién obtenida y el acabado superficial, para
completar resultados dptimos para el aburrimiento del agujero profundo, el vastago anti vibracion de
carburo de tungsteno se desarrollé para un mejor rendimiento de mecanizado, una mayor calidad de
trabajo de trabajo y una mayor calidad de trabajo de trabajolnsertos de corte mas largo.
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