Carbure Cémenté Grand Sea long barre est la matiere premiére pour la fabrication des outils de
coupe en alliage tels que fraise en bout, perceuse et alésoir. Ces outils de coupe sont largement utilisés
pour le traitement des métaux.

Les types disponibles sont:

Diameter Diametre des tiges longues en carbure de tungstene de 1mm a 50mm, longueur commune
300mm, 310mm et 330mm.

% Un diametre de tiges de trou de liquide de refroidissement de 3mm a 30mm, la longueur est de 330mm
% Diametre de la tige de deux orifices de refroidissement de 4mm a 20mm, longueur 330mm

Hole Deux orifices de refroidissement en spirale a 30 degrés, diametre de 6mm a 20mm, longueur de
330mm

Longueur 330mm comme exemple:



+0.3~+1.80

@1%330 1.0 +0.30~+0.80
@2+330 2.0 +0.30~ +0.80 330 +0.3~+1.80
@3*330 3.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3-+1.80
@4*330 4.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~ +1.80
@5°330 5.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
D6%330 6.0 +0.30= +0.60 330 +0.3~+1.80
B74330 7.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@E*330 B.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@9*330 9.0 +0.30~ +0.60 330 0.3~ +1.80
@10%330 10.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+180
@12*330 12.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
@14*330 14.0 +0.30~+0.60 330 +0.3~+1.80
@15*330 15.0 +0.30~ +0.60 330 +0.3~+1.80
BP16%330 16.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@184330 18.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@20*330 20.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~4+2.50
@22*330 220 +0.30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@24%330 24.0 +0.30~ +0.80 330 +0.5~+2.50
@25*330 25.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@26+330 26.0 +0.60~+1.20 330 0.5~ +2.50
@2B8*330 28,0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@30*330 30.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
?_32_*330 32.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~ 4250
:bsit*;;.n. ;:J +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@354330 35.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@36*330 36.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@3IB*330 38.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2,50
2407330 40.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@45+330 45.0 +0.60~+1.20 330 +0.5~+2.50
@50%330 50.0 +0.60~ +1.20 330 +0.5~+2,50

Note de recommandation:

HO9U 91 9 0.3 14.5 93.7 9.2 >350
H12U-T 88 12 0.3 14.2 93.0 9.6 >350
HO6U-T a4 0.4 14.9 94.5 8.4 =380
HO6U 94 6 0.4 14.9 94.0 8.7 >380
HOBU 92 0.4 14.7 936 8.8 =380
HOBU-K 92 8 0.4 147 93.2 9.0 >380
H12U 88 12 0.4 14.3 92.5 9.4 >350
H10S 90 10 0.6 14.4 92.1 9.9 »350
H10F 80 10 0.8 1l4.4 91.8 10.9 =350




Application
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