Barre d'alésage a tige en carbure cimentée pour les
outils CNC

La barre d'alésage anti-vibration est un accessoire d'outil important dans I'usinage CNC.Dans une
application de forage, de grands rapports L / D peuvent provoquer une déviation et des vibrations de
I'outil, influencant la précision obtenue et la finition de surface, pour terminer les résultats optimaux
pour I'ennui profond des trous, la tige anti-vibration en carbure de tungstene a été développée pour
de meilleures performances d'usinage, une qualité de fabrication plus élevée etLa coupe plus longue
insere la vie.
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08 - 8.0 . +0.40~ +1.00 - 20 - +20 . 4.5 - 0.30~0.70 . 100 . +0.60~+1.20 - M4 -
210 . 10.0 +040 -~ +1.00 . 25 +2.0 l 5.5 . -0.30~0.70 100~150 l +060~+1.20 M5
@12 [ 12.0 . +0.40~ +1.00 [ 30 [ 2.0 | 6.5 i -0.30~0.70 | 100~200 | +0.60~+1.20 [ MG
@15 15.0 +0.60~+1.20 4.2 +2.0 8.5 -0.30~070 | 100200 | +0.80~+150 MEe
DlS.-E - 15.6 . +0.60 ~ +1.20 - 4.2 - +20 . 8.5 - -0.30~0.70 . 150~250 . +0.80~+1.50 - ME
ale 16.0 +060~+1.20 42 +20 B.5 -0.30~0.70 100~300 +0.80~+1.50 M5
019 [ 19.0 | +0.80~ +150 [ 52 [ +20 | 10.5 | -G.3G~U.?[]l 150-250 [ 1.00~1.80 [ M10
220 20.0 +0.80= +1.50 5.2 +2.0 10.5 -0.30~070 | 100~300 | +1.00~1.80 M10
@24 | 240 | +100-+180 | 80 | 30 | 125 -030-070| 150~300 +120-+200 | MI2
@25 | 250 | +100-+180 | B8O | 30 | 125 _—0.30-0.?0. 150~300 | +1.20~+2,00 | M2
B3z 220 +1.20-~+2.00 100 +30 17.0 «0.30~070 | 150~400 +1.50~2.20 M16
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