Barra noiosa gambo in carburo cementato per
strumenti CNC

La barra noiosa anti-vibrazione € un importante accessorio per gli strumenti nella lavorazione a
CNC.Nell'applicazione noiosa, grandi rapporti L/D possono causare deflessione e vibrazioni
dell'utensile, influenzando la precisione ottenuta e la finitura superficiale, per completare i risultati
ottimali per il noioso foro profondo, il gambo anti -vibrazione in carburo di tungsteno e stato
sviluppato per una migliore prestazione di lavorazione, una maggiore qualita della fattura ell taglio
piu lungo inserisce la vita.
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08 - 8.0 . +0.40~ +1.00 - 20 - +20 . 4.5 - 0.30~0.70 . 100 . +0.60~+1.20 - M4 -
210 . 10.0 +040 -~ +1.00 . 25 +2.0 l 5.5 . -0.30~0.70 100~150 l +060~+1.20 M5
@12 [ 12.0 . +0.40~ +1.00 [ 30 [ 2.0 | 6.5 i -0.30~0.70 | 100~200 | +0.60~+1.20 [ MG
@15 15.0 +0.60~+1.20 4.2 +2.0 8.5 -0.30~070 | 100200 | +0.80~+150 MEe
DlS.-E - 15.6 . +0.60 ~ +1.20 - 4.2 - +20 . 8.5 - -0.30~0.70 . 150~250 . +0.80~+1.50 - ME
ale 16.0 +060~+1.20 42 +20 B.5 -0.30~0.70 100~300 +0.80~+1.50 M5
019 [ 19.0 | +0.80~ +150 [ 52 [ +20 | 10.5 | -G.3G~U.?[]l 150-250 [ 1.00~1.80 [ M10
220 20.0 +0.80= +1.50 5.2 +2.0 10.5 -0.30~070 | 100~300 | +1.00~1.80 M10
@24 | 240 | +100-+180 | 80 | 30 | 125 -030-070| 150~300 +120-+200 | MI2
@25 | 250 | +100-+180 | B8O | 30 | 125 _—0.30-0.?0. 150~300 | +1.20~+2,00 | M2
B3z 220 +1.20-~+2.00 100 +30 17.0 «0.30~070 | 150~400 +1.50~2.20 M16
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