Cementerad karbid skaft trakig bar for CNC -verktyg

Anti-Vibration Boring Bar ar ett viktigt verktygstillbehor i CNC-bearbetning.| trakig applicering kan
stora L/D -férhallanden orsaka verktygsavbojning och vibrationer, vilket paverkar den erhalina
noggrannheten och ytfinishen, for att fullborda optimala resultat for djuphal trakiga,
volframkarbidantibrationen utvecklades for battre bearbetningsprestanda, hégre utarbetningskvalitet
och kvalitet ochLangre skarning satter in livet.
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el s B | e | nnme | ke | ss
Gimm)|  Tol.(mm) @D{mm)| Tol.(mm) @D2(mm) Tol.(mm) L{mm} | Tal.(mm) | M |
a8 | 80 | +040-+4100 @ 20 | +20 | 45 -030-070 100 +060~+120 | M4
10 100 +040~+100 | 25 420 | 53 .-G.3D~D.?U: 100-150  +0.60~+120 M5 |
012 | 120 | +040-+100 | 30 | £20 | 65 -030-070 100-200 +060-+120 | M6
@15 15.0 +0.60- +1.20 42 +2.0 8.5 -0.30~070 | 100~200 | +0E0~+150 Ma
D156 | 156  +060~+120 | 42 | +20 | 85  -030-070| 150~250  +080~+150 | M8
@216 160 +060-~+1.20 4.2 +20 85 _-EI'.3D—CI.?E|: IDD—E{N}: +0.80~+1.50 M3
@19 [ 19.0 | +0.80~ +1.50 [ 5.2 [ +2.0 | 10.5 _-G.30~U.?I.']_ 15'3"-‘25(3_ +1.00~1.80 [ W10
@20 20.0 +0.80= +1.50 52 +2.0 10.5 |-030~070 100~300 | +1.00~1.80 | MI10
@24 | 240  +100-+180 | 80 | 430 | 125 -030-070  150~300 +120-+200 | MI2
@25 | 250 | +100~+180 @ 80 | 30 | 125 -030~070 150~-300 +120~+200 | M12
B3z 220 +1.20~+2.00 100 +30 17.0 «0.30~070 | 150~400 | +1.50~2.20 Mi6
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